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说明、目录、图表目录

     《2015-2020年中国机器视觉产业态势分析及投资建议研究报告》共九章是博思数据公司的

研究成果，通过文字、图表向您详尽描述您所处的行业形势，为您提供详尽的内容。博思数

据在其多年的行业研 究经验基础上建立起了完善的产业研究体系，一整套的产业研究方法一

直在业内处于领先地位。机器视觉行业研究报告是2014-2015年度，目前国内最全 面、研究最

为深入、数据资源最为强大的研究报告产品，为您的投资带来极大的参考价值。

      报告揭示了机器视觉行业市场潜在需求与市场机会，报告对机器视觉行业做了重点企业经

营状况分析，并分析了中国机器视觉行业趋势预测分析。为战略投资者 选择恰当的投资时机

和公司领导层做战略规划提供准确的市场情报信息及科学的决策依据，同时对银行信贷部门

也具有极大的参考价值。

 

    前 言

    机器视觉行业应用领域广阔，涵盖电气机械及器材制造业、汽车、烟草、印刷包装、半导

体、电子及其他相关领域。这些领域与国民经济的发展和人均收入的增长水平密切相关，同

时又呈现出不同的特点和周期性波动。受益于我国经济的平稳快速增长、人均收入持续提高

以及应用领域的多元化、分散性，机器视觉行业的周期性不明显。但如果宏观经济出现重大

波动，会对机器视觉行业产生不利影响。

    机器视觉行业客户众多，目前主要分布于长三角、珠三角、环渤海等经济发达地区。随着

我国经济持续发展和城镇化进程推进，其他地区的市场收入规模将会增加。

    （1）人才壁垒

    机器视觉企业之间的竞争实质是人力资源的竞争。如何发掘、培养人才，如何稳定骨干人

员、扩大团队规模，是机器视觉企业发展过程中面临的核心问题。因此，对机器视觉机器视

觉行业有深刻理解的高素质管理人才是企业健康发展的关键因素，其它行业的管理者可能难

以胜任机器视觉企业的管理工作。

    机器视觉行业属于文化创意产业和高技术服务业，服务水平和服务质量取决于员工的专业

素质和服务能力。创作人员需具备良好的艺术修养，掌握专业的机器视觉技术，才能创作出

令人耳目一新的作品，满足客户的个性化需求；而艺术修养与专业技术的提高需要长时间的

积累和磨炼，导致创作人才尤其是高端的创意人才相对稀缺。

    总之，机器视觉企业的核心竞争力是人才，行业内高素质的技术人才、创意人才、管理人

才、市场人才相对有限，构成了进入行业的人才壁垒。

    （2）品牌壁垒



    知名的品牌往往意味着有质量保证的高水平服务，具有磁场效应使企业聚合人、财、物等

资源，形成促进公司发展的有利物质基础。机器视觉行业的产品或服务在使用过程中对客户

的招投标、广告宣传、展览展示、活动效果等多方面产生直接重大的影响，产品或服务的独

特性、艺术性、稳定性尤为重要，客户对品牌具有较高忠诚度。特别是在市场开拓中，企业

品牌和服务品质更为市场和客户所看重，所以拥有市场认可的品牌是参与行业竞争的核心优

势之一。品牌的树立需要长时间的沉淀，缺乏为客户所接受的品牌是新企业进入机器视觉行

业的重要壁垒。

    （3）技术壁垒

    机器视觉行业属于技术密集型产业，核心技术的积累和持续的技术创新是企业取得竞争优

势的关键因素之一。因此，较高的技术门槛对潜在的市场进入者构成了障碍。

    （4）规模壁垒

    机器视觉行业所从事的电气机械及器材制造业、汽车、烟草、印刷包装、半导体、电子及

其他相关领域等项目，一般投资额较大、技术难度大、项目周期长，客户对项目的创意设计

要求较高。只有具备一定资金实力、创意能力、资源整合能力和经营规模的企业，通过专业

的团队分工协作才能确保项目高效、保质、保量的完成。这对于新进入市场的小型公司形成

了一定的壁垒。

    （5）客户资源壁垒

    客户资源是机器视觉生产企业持续经营的重要前提，只有积累相当数量的客户才能保证企

业的持续发展。机器视觉行业取得客户资源往往依赖于机器视觉企业的从业经验、信誉度、

品牌、市场营销能力、综合服务能力等多方因素。而拥有大量客户资源是企业长期经营和积

累的结果，因此对潜在的市场进入者构成壁垒。

    从行业应用来看，电子制造行业仍然是拉动需求高速增长的主要因素。2010年机器视觉产

品电子制造行业的市场规模为3.7亿人民币，增长60.9%，市份额达到了43.6%。汽车和市政交

通的市场规模增长更是高达66.7%和63.2%。电子制造、汽车制造和市政交通行业占据了2/3以

上的机器视觉市场份额。

    2011年以来，制造行业发展环境不佳，机器视觉也增速态势下滑，2012年行业市场规模

约12.5亿元。2013年达到14.9亿元，2014年约18.2亿元，近几年我国机器视觉行业市场规模情况

如下图所示：

    目前我国机器视觉市场主要产品生产商主要有三类公司。

 

    目前国内机器视觉企业主要位于珠三角、长三角及环渤海地区，企业重点分布在广东、浙

江、江苏、上海和北京等省市。
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    人工劳动力成本越来越高。对于发达国家而言，为了充分利用其有限的劳动力提高生产率

，自动化生产自动化检测势在必行；对于发展中国家而言，为了防止因为劳动力成本上升而

产生的资本外流和生产率下降，劳动力替代和成本控制更是重中之重。之前我国机器视觉大

幅依赖进口，尤其在中高端产品领域，价格居高不下，从成本方面并没有优势。随着本土企

业技术水平的提升，进口替代势必会导致越来越多的国内劳动密集型企业选择质优价廉的国

产品牌，当价格突破成本/收益临界点，需求的瞬间爆发是大概率事件。

    与此同时，凭借高分辨率的图像采集设备和计算机软件算法，机器视觉在检测精度和检测

效率方面也远远高于人工。以机器视觉在制药企业的低端应用为例，全自动安瓿瓶灯检机可

以对安瓿瓶注射剂产品的可见异物及封口缺陷进行全自动检测，检测速度在每分钟400-800 件

之间，运行稳定可靠，效率远高于人工。



    机器视觉属于非接触检测，能够避免检测可能造成的二次损伤，是可以在工作环境恶劣的

情况下发挥关键性作用，对被测物体和检测人员都起到一定的保护作用。另外，由于是计算

机代替人工，因此不存在因为重复操作导致的效率降低、精度变差等问题，是未来制造业发

展的必然趋势。

机器视觉如人工检测特点对比     人工检测   机器视觉检测       效率低   速度高       易出错   高精

度、高可靠性、不易出错       易疲劳、有情绪，不易保持监测效果   检测效果稳定，可24 小时

不停检测       不适于危险的检测环境   适于危险的检测环境       不易实现信息集成   易于实现信

息集成       人工成本高   使用成本低  

资料来源：博思数据中心整理

    按照机器视觉系统在不同领域中用途的划分，机器视觉系统所实现的主要功能可分为：测

量功能、检测功能、定位功能、识别功能。在各行各业都可以找到适合其发挥的场合。

机器视觉典型应用举例         功能   机器视觉检测       机器视觉系统   测量、检测、定位、识别   

电子行业：半导体元件表面缺陷特征检测；字符印刷残缺检测、芯片引脚封装完整检测、元

件破损检测、段子引脚尺寸检测、键盘字符检测等；       制造行业：零件外形尺寸测量、表面

划痕检测、表面毛刺检测等；       印刷行业：印刷质量检测、印刷字符检测、条码识别、色差

检测等；       汽车行业：面板印刷质量检测、字符检测、SPI检测系统等；       医疗行业：药瓶

封装缺陷检测、封装缺漏检测、胶囊封装质量检测等；       五金行业：微小金属正反面判断、

零件表面检测、零件尺寸检测等；       食品行业：外观封装检测、食品封装缺漏检测、外观和

内部质量检测等；  

资料来源：博思数据中心整理

    随着产业的发展成熟，应用领域也会不断扩展。从基础的效率替代到成本控制，再到质量

追求，稳定性是行业下一步的应用目标，接下来随着工业4.0 浪潮袭来，机器视觉会摆脱最

初&ldquo;辅助工具&rdquo;的地位成为生产系统的&ldquo;眼睛&rdquo;与&ldquo;大脑&rdquo;

，越来越智能，越来越精准，越来越贴近人类。
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    以PS为例，PS是国内专业的机器视觉产品提供商，其产品线涵盖机器视觉专用光源，光源

控制器，工业相机与镜头，图像采集卡机器视觉设备和系统等。

产品线



资料来源：博思数据中心整理

    机器视觉LED光源

    标准型光源  机器视觉专用LED光源是PS自主研发、制造的核心产品，目前已形成16大标准

系列上千余款产品，包含：通用环形光源、背光源、环形无影光源、四面可调光源、线扫描

光源、条形光源、圆顶光源、平面无影光源、同轴光源、同轴平行光源、矩形无影光源、点

光源、超大功率工业冷光源、隧道式线扫描光源等。

    行业专用型光源  针对规模化的特定行业应用，PS已开发出50余款行业专用型LED光源，

如AOI光源，印刷机对位光源，固晶机专用光源医疗内窥专用光源等。

    量身定制型光源  在视觉行业中，每个案例（检测对象）都具备不同的几何特征、光学属性

和工程要求。而标准型光源并不总能保证每个案例都能拍摄出理想的图像。因此，为解决这

一问题，根据案例需求随时量身定制新型光源，是十分必要的。PS严格按照客户的检测对象

和项目需求，快速定制特定外形、结构、照射区域、照射角度以及特定波长和亮度的光源，

以满足不同项目的不同需要。目前，PS所开发的定制化光源已达上千余例。

    光源控制器  作为LED光源的配套亮度控制器，PS目前已形成模拟控制器、数字控制器、频

闪控制器以及点光源恒流控制器等四大规范系列几十余种规格产品，完全满足当前机器视觉

行业中光源亮度控制的需要。

    工业相机与镜头  自2010年起，PS同德国、台湾等国家与地区厂商合作，开发出了标准的模

拟和数字型工业CCD相机，成功应用在国内外众多机器视觉检测设备上，并将继续以超高的

性价比强势进军机器视觉行业。 PS与世界上各大著名品牌的机器视觉厂商精诚合作，以最优

的性价比优势代理各类型工业相机和工业镜头。包含：Imagingsource、大恒图像、Teli、Basler

、Dalsa、SENTECH、HITACHI等工业相机；Cognex、NI、panasonic等智能影像系统；VST

、Computar、Moritex、Navita、Myutron、Pentax等工业镜头。

    图像采集卡与视觉软件  PS代理销售各类型图像采集卡，销售机器视觉专业软件等。

    机器视觉检测系统与设备  除上述机器视觉之关键组件外，几年来PS的工程师队伍开发和打

造了多种稳定可靠的机器视觉成套系统和设备，并在汽车制造、SMT、陶瓷、电子等领域得

到规模化应用。
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